


       Manufactured 
in Germany

Das beste Preis-Fräs-Verhältnis!

Einzige verschleißfreie Maschine ihrer Klasse. 
                              
                               Genauer als alle anderen dieser Kategorie.
 
                                                                Die schönste Maschine aller Zeiten. 

Tisch [mm] 	 2.000 x 4.000

Durchgangshöhe (Tisch/Palette) [mm]	 2.000 / 1.700

Durchgangsbreite [mm]	 2.500

X / Y / Z [mm]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Fester Querbalken

Tisch [mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Durchgangshöhe (Tisch/Palette) [mm]	 3.000 / 2.700

Durchgangsbreite [mm]	 3.000

X / Y / Z / W [mm]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

NC-Querbalken [mm]	 2.000

Stufenlose C-Achse [Grad] 	     +/- 200

Leistung max. [kW] 	 63

Drehmoment [Nm]	 1.500 - 2.500

Drehzahl max. [min-1]	 6.000

Achsgeschwindigkeit X / Y / Z [m/min] 	 30

Verschleißfreie  Hydrostatische Führungen in X / Y / Z / W *

Wechselsystem für Werkzeuge [Anzahl Stationen]	 100

Wechselsystem für Spindeleinheiten [Anzahl Stationen]	 4

Werkstückgewicht max. (Tisch/Palette) [kg]	 40.000 / 25.000

Industrie 4.0 ready

Steuerungen: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Optionen: 
	
	 • Palettenwechsler

	 • Werkzeugmagazin mit 200 Plätzen

	 • Produktionspakete

	 • Automatische Inprozess-Messung

	 • Hochdruck-Kühlmittelanlage

Minimale Betriebskosten dank energieeffizienter Ausführung.
              Erhöhung der Produktivität durch kurze Nebenzeiten und beste Ergonomie. 
                             Geringe Stundensätze bei höchster Leistung ergeben das beste Preis-Fräs-Verhältnis.

* 20 Jahre Gewährleistung, nur in Verbindung mit Wartungsvertrag.

The best price - performance ratio!

The only wear free machine in its class.
                              
                               Highest precision in the category.
 
                                                                Aesthetic appeal that is unmatched.

Table size [mm] 	 2.000 x 4.000

Clearance between table/pallet and vertical spindle unit [mm]	 2.000 / 1.700

Clearance between portal columns [mm]	 2.500

X / Y / Z [mm]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Fixed crossrail 

Table size [mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Clearance between table/pallet and vertical spindle unit [mm]	 3.000 / 2.700

Clearance between portal column covers [mm]	 3.000

X / Y / Z / W [mm]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

NC feeding crossrail [mm]	 2.000

Infinitely variable positioning of the C-axis [Deg] 	     +/- 200

Power max. [kW] 	 63

Torque [Nm]	 1.500 - 2.500

RPM max. [min-1]	 6.000

Feed rate X / Y / Z [m/min] 	 30

Hydrostatic guideways in  X / Y / Z / W *

Number of tool storage pockets  	 100

Number of storage places for spindle units 	 4

Load, max. (table/pallet) [kg]	 40.000 / 25.000

Industry 4.0 ready

Available controls: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Options: 
	
	 • Twin pallet changer

	 • Tool magazine extended to 200 tools

	 • Production packages

	 • In-process measurement

	 • High pressure coolant system

Energy efficient design to minimize operating costs.
Productivity increased through reduced non-machining time and attention to ergonomics. 
Strategic initial investment, low operating costs, and high productivity result in the best price - performance ratio.

* 20 years warranty, available as part of a maintenance contract

Непревзойденное соотношение 

цена-производительность!

Единственный безызносный станок в своем классе. 
                              
                                  Точнее, чем все остальные в этой категории. 
 
                                                                                     Лучший дизайн всех времен. 

Стол [мм] 	 2.000 x 4.000

Высота прохода (стол/паллета) [мм]	 2.000 / 1.700

Ширина прохода [мм]	 2.500

X / Y / Z [мм]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Неподвижная поперечина

Стол [мм] 	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Высота прохода (стол/паллета) [мм]	 3.000 / 2.700

Ширина прохода [мм]	 3.000

X / Y / Z / W [мм]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

Перемещаемая поперечина в качестве ЧПУ-оси [мм]	 2.000

Бесступенчатая поворотная ось C [град]   	     +/- 200

Максимальная мощность  [кВт] 	 63

Максимальный крутящий момент [Нм] 	 1.500 - 2.500

Максимальная частота вращения [мин-1]	 6.000

Скорость подачи по осям X / Y / Z  [м/мин] 	 30

Безызносные гидростатические направляющие осей X, Y, Z и W * 

Автоматическая система смены инструмента [количество ячеек] 	 100

Автоматическая система смены шпиндельных головок [количество ячеек] 	 4

Максимальный вес детали (стол/паллета) [кг] 	 40.000 / 25.000

Готов к внедрению «Индустрии 4.0»

Тип системы ЧПУ: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Опции:
	
	 • Автоматическая система подачи паллет

	 • Магазин инструментов на 200 ячеек

	 • Производственные пакеты

	 • Автоматическое измерение во время обработки 

	 • Система подачи СОЖ с повышенным давлением

Минимальные эксплуатационные затраты благодаря энергоэффективной конструкции.
Повышение производительности за счет сокращения вспомогательного времени, а также благодаря 
улучшенной эргономике. 
Низкая стоимость нормочаса при высокой скорости обработки определяет непревзойденное 
соотношение цена-производительность.

* Гарантия 20 лет при условии заключения сервисного договора

最高性价比！

同级别机床中唯一零磨损的机床

                              
                     同类机床中拥有最高精度
 

                                     无与伦比的美感

工作台尺寸[mm] 	 2.000 x 4.000

工作台面/交换托板到伸长附件头主轴鼻端间距(mm)	 2.000 / 1.700

立柱间距(mm)	 2.500

X / Y / Z行程(mm)	 5.000 / 3.500 / 1.500

定梁

工作台尺寸[mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

工作台面/交换托板到伸长附件头主轴鼻端间距(mm)	 3.000 / 2.700

立柱防护罩间距(mm)	 3.000

X / Y / Z/ W行程(mm)	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

数控进给横梁(mm)	 2.000

C轴无极定位(度)	     +/- 200

最大功率(kW) 	 63

最大扭矩(Nm)	 1.500 - 2.500

最高转速(min-1)	 6.000

X / Y / Z轴的进给速度(m/min) 	 30

X / Y / Z / W *轴为静压导轨

刀位数  	 100

附件头存储库位 	 4

最大承重（工作台/托板）[kg]	 40.000 / 25.000

已具备工业4.0

可选控制系统：海德汉 TNC 640，西门子 840 Dsl，

选项 
	
	 • 双工位交换托板

	 • 刀库可扩展至200把

	 • 生产套件

	 • 在线测量

	 • 高压冷却系统

高效节能的设计用于最大限度地降低运营成本。

通过降低非加工时间来提高产能，关注人机工程学。

战略初期投资，运营成本低，从最高性价比中体现最高生产力。

* 签署一份额外的维修保养合同后，可提供20年质保



Prämiertes Design!

Tisch [mm] 	 2.000 x 4.000

Durchgangshöhe (Tisch/Palette) [mm]	 2.000 / 1.700

Durchgangsbreite [mm]	 2.500

X / Y / Z [mm]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Fester Querbalken

Tisch [mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Durchgangshöhe (Tisch/Palette) [mm]	 3.000 / 2.700

Durchgangsbreite [mm]	 3.000

X / Y / Z / W [mm]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

NC-Querbalken [mm]	 2.000

Stufenlose C-Achse [Grad] 	     +/- 200

Leistung max. [kW] 	 63

Drehmoment [Nm]	 1.500 - 2.500

Drehzahl max. [min-1]	 6.000

Achsgeschwindigkeit X / Y / Z [m/min] 	 30

Verschleißfreie  Hydrostatische Führungen in X / Y / Z / W *

Wechselsystem für Werkzeuge [Anzahl Stationen]	 100

Wechselsystem für Spindeleinheiten [Anzahl Stationen]	 4

Werkstückgewicht max. (Tisch/Palette) [kg]	 40.000 / 25.000

Industrie 4.0 ready

Steuerungen: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Optionen: 
	
	 • Palettenwechsler

	 • Werkzeugmagazin mit 200 Plätzen

	 • Produktionspakete

	 • Automatische Inprozess-Messung

	 • Hochdruck-Kühlmittelanlage

Minimale Betriebskosten dank energieeffizienter Ausführung.
              Erhöhung der Produktivität durch kurze Nebenzeiten und beste Ergonomie. 
                             Geringe Stundensätze bei höchster Leistung ergeben das beste Preis-Fräs-Verhältnis.

* 20 Jahre Gewährleistung, nur in Verbindung mit Wartungsvertrag.

Award winning design!

Table size [mm] 	 2.000 x 4.000

Clearance between table/pallet and vertical spindle unit [mm]	 2.000 / 1.700

Clearance between portal columns [mm]	 2.500

X / Y / Z [mm]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Fixed crossrail 

Table size [mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Clearance between table/pallet and vertical spindle unit [mm]	 3.000 / 2.700

Clearance between portal column covers [mm]	 3.000

X / Y / Z / W [mm]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

NC feeding crossrail [mm]	 2.000

Infinitely variable positioning of the C-axis [Deg] 	     +/- 200

Power max. [kW] 	 63

Torque [Nm]	 1.500 - 2.500

RPM max. [min-1]	 6.000

Feed rate X / Y / Z [m/min] 	 30

Hydrostatic guideways in  X / Y / Z / W *

Number of tool storage pockets  	 100

Number of storage places for spindle units 	 4

Load, max. (table/pallet) [kg]	 40.000 / 25.000

Industry 4.0 ready

Available controls: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Options: 
	
	 • Twin pallet changer

	 • Tool magazine extended to 200 tools

	 • Production packages

	 • In-process measurement

	 • High pressure coolant system

Energy efficient design to minimize operating costs.
Productivity increased through reduced non-machining time and attention to ergonomics. 
Strategic initial investment, low operating costs, and high productivity result in the best price- / performance ratio.

* 20 years warranty, available as part of a maintenance contract

Отмеченный наградами дизайн!

Стол [мм] 	 2.000 x 4.000

Высота прохода (стол/паллета) [мм]	 2.000 / 1.700

Ширина прохода [мм]	 2.500

X / Y / Z [мм]	 5.000 / 3.500 / 1.500

Неподвижная поперечина

Стол [мм] 	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

Высота прохода (стол/паллета) [мм]	 3.000 / 2.700

Ширина прохода [мм]	 3.000

X / Y / Z / W [мм]	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

Перемещаемая поперечина в качестве ЧПУ-оси [мм]	 2.000

Бесступенчатая поворотная ось C [град] 	     +/- 200

Максимальная мощность  [кВт] 	 63

Максимальный крутящий момент [Нм] 	 1.500 - 2.500

Максимальная частота вращения [мин-1]	 6.000

Скорость подачи по осям X / Y / Z  [м/мин] 	 30

Безызносные гидростатические направляющие осей X, Y, Z и W * 

Автоматическая система смены инструмента [количество ячеек] 	 100

Автоматическая система смены шпиндельных головок [количество ячеек] 	 4

Максимальный вес детали (стол/паллета) [кг] 	 40.000 / 25.000

Готов к внедрению «Индустрии 4.0»

Тип системы ЧПУ: Heidenhain TNC 640, Siemens 840 Dsl

Опции:
	
	 • Автоматическая система подачи паллет

	 • Магазин инструментов на 200 ячеек

	 • Производственные пакеты

	 • Автоматическое измерение во время обработки 

	 • Система подачи СОЖ с повышенным давлением

Минимальные эксплуатационные затраты благодаря энергоэффективной конструкции.
Повышение производительности за счет сокращения вспомогательного времени, а также благодаря 
улучшенной эргономике. 
Низкая стоимость нормочаса при высокой скорости обработки определяет непревзойденное 
соотношение цена-производительность.

* Гарантия 20 лет при условии заключения сервисного договора

荣获殊荣的设计！

工作台尺寸[mm] 	 2.000 x 4.000

工作台面/交换托板到伸长附件头主轴鼻端间距(mm)	 2.000 / 1.700

立柱间距(mm)	 2.500

X / Y / Z行程(mm)	 5.000 / 3.500 / 1.500

定梁

工作台尺寸[mm]	 2.500 x 5.000 / 2.800 x 5.000

工作台面/交换托板到伸长附件头主轴鼻端间距(mm)	 3.000 / 2.700

立柱防护罩间距(mm)	 3.000

X / Y / Z/ W行程(mm)	 6.000 / 4.000 / 1.500 / 2.000

数控进给横梁(mm)	 2.000

C轴无极定位(度) 	     +/- 200

最大功率(kW) 	 63

最大扭矩(Nm)	 1.500 - 2.500

最高转速(min-1)	 6.000

X / Y / Z轴的进给速度(m/min) 	 30

X / Y / Z / W *轴为静压导轨

刀位数  	 100

附件头存储库位 	 4

最大承重（工作台/托板）[kg]	 40.000 / 25.000

已具备工业4.0

可选控制系统：海德汉 TNC 640，西门子 840 Dsl

选项 
	
	 • 双工位交换托板

	 • 刀库可扩展至200把

	 • 生产套件

	 • 在线测量

	 • 高压冷却系统

高效节能的设计用于最大限度地降低运营成本。

通过降低非加工时间来提高产能，关注人机工程学。

战略初期投资，运营成本低，从最高性价比中体现最高生产力。

* 签署一份额外的维修保养合同后，可提供20年质保



 ist das ideale Bearbeitungszentrum für
	 Dieselmotorgehäuse

	 Gehäuse für Getriebe, Turbinen, Druckmaschinen und Werkzeugmaschinen

	 Stahl-Schweiß-Konstruktionen, wie Drehgestelle, Gehäuse, Konsolen usw.

	 Maschinenkomponenten und Vorrichtungen für den allgemeinen Maschinenbau

	 Grundrahmen, Regelgeometrien, Werkzeuge im Werkzeug- und Formenbau

Geeignet für alle Werkstücke!

und für Ihre Anwendung.

Perfect for a wide variety of workpieces!

Ideal machining center for the following applications:
	 Steel Construction; frames, railway bogies, fixtures, housings

	 Gearboxes, turbine housings, pump housings, printing machine parts

	 Machine tool components; machine beds, saddles, spindle housings

	 Engine blocks, base frames

	 Tooling, aerospace & die components; fixtures, mandrels, form dies 
and for your application.

	 Ideally suited for machining: steel, aluminum, titanium, cast iron, 
	 composites, all types of exotic alloys 

 Идеальный обрабатывающий центр для изготовления:
	 корпуса дизельных двигателей

	 корпуса редукторов, турбин,  печатных машин и станков

	 сварные конструкции, такие как ж/д-тележки,  корпуса, консоли и т.д.

	 детали машин и приспособления для общего машиностроения

	 несущие рамы, шаблоны, штампы и пресс-формы

Для обработки деталей любого типа!

а также для обработки Ваших изделий.

适用于多种工件加工！

Ideal machining center for the following applications:

	钢结构件：框架，铁路转向架，夹具，壳体

	齿轮箱，汽轮机壳体，泵壳体，印刷机械部件

	机床部件：机床床身，溜板，主轴箱体

	柴油机机体，机座

	刀具，航空及模具部件；夹具；芯轴，成型模具

及专属于您的应用



Portal
Alle Gestellbauteile sind aus hochwertigem Grauguß mit den besten Dämp-
fungs-eigenschaften. Die großzügig dimensionierten Wandstärken und die bela-
stungsgerechte Verrippung garantieren eine hervorragende Steifigkeit. Beides 
sind die Grundlage für die Leistungsfähigkeit in der Bearbeitung bei sehr hoher 
Präzision.

Verschleißfreie hydrostatische Führungen am Querbalken, in der W-Achse 
und im RAM garantieren eine störungsfreie Produktion. 

Absolute Wegmess-Systeme und moderne digitale Antriebe ermöglichen 
eine präzise Regelung.

Fräseinheit
Eingespannt in 16 hydrostatischen Taschen besticht der TAURUS-RAM durch 
seine enorme Laufruhe, Steifheit und Präzision. 

Der RAM besitzt eine integrierte, stufenlos positionierbare C-Achse. Für 
Schrupp-Bearbeitungen kann die C-Achse hydraulisch geklemmt werden. 
Mit dem Paket 5-Achsen werden Freiformflächen simultan bearbeitet.

Hydrostatik
Einfach clever gemacht: alle Vorteile der hydrostatischen Führungen, wie 
Genauigkeit und Fräsverhalten, werden genutzt und die Energiebilanz ver-
bessert. 

Durch die hervorragenden Dämpfungseigenschaften der Hydrostatik wird 
der Bearbeitungsprozess unterstützt, die Führungen sind hochgenau und 
verschleißfrei. Die Temperatur des Hydrostatiköls wird der Raumtempera-
tur nachgeführt. Damit bleibt die hohe Maschinengenauigkeit auch bei sich 
ändernden Umgebungstemperaturen erhalten. Separate energiefressende 
Temperierungseinrichtungen können so entfallen. Die Maschine bleibt auch 
in einem ungünstigen Umfeld dauerhaft genau.

 
Antriebe
Modernste Antriebstechnik und absolute Mess-Systeme ermöglichen einen 
energieoptimierten Betrieb bei hoher Präzision und Wartungsarmut. Ener-
gierückspeisungen sind bei WALDRICH COBURG schon seit Jahrzehnten im 
Einsatz. Das platzoptimierte Eigenbaugetriebe der X-Achse sitzt am Maschi-
nentisch. Durch die hohe Eigenfertigungsrate ist eine Ersatzteilversorgung 
auch nach 20 Jahren sichergestellt.

Die beiden Vorschubmotore der X-Achse sind wassergekühlt, so wird der 
Wärmeeintrag in die Maschine verhindert.

Wir b
auen Maschinen ric

htig!

We build machines the rig
ht way!

Portal
Major machine components made from high quality cast iron provide superior 
damping characteristics.  Castings are constructed with thick walls and strong 
ribbing to guarantee stability and rigidity.  Stiffness and damping are the basic 
criteria for high productivity and precision.

All guideways are true hydrostatic pump-per-pocket-design with zero con-
tact of sliding components.  This results in no wear, high dynamic stiffness, 
and smooth motion for trouble free operation. 

Absolute measuring scales, state of the art digital drives, and optimized me-
chanical drive components allow for precise motion control.

Milling Head 
Sixteen hydrostatic pockets encapsulate the TAURUS-RAM creating tremen-
dous stiffness and smooth precise linear motion.

The RAM has an integrated C-axis with infinitely variable positioning.  Du-
ring roughing operations the C-axis is clamped in position.  The 5-axis ma-
chining package adds multi-axis contour milling capabilities. 

Hydrostatic
The machining process is supported by the excellent damping properties of 
highly precise wear free hydrostatic guideways.  The temperature of the hy-
drostatic oil is maintained based on the temperature of the surrounding en-
vironment, allowing the machine to maintain its accuracy even in changing 
ambient conditions.  Additional power-hungry temperature control devices 
can be eliminated.  The machine remains accurate even in an unfavorable 
environment.

 
Drives
The latest digital drive technology and absolute measuring systems enable 
energy-optimized operation with high precision and low maintenance.

Energy recovery has been in use on WALDRICH COBURG machines for 
decades.  The space optimized X-axis transmission is designed and built by 
WALDRICH COBURG.  With almost all parts manufactured in-house, spare 
parts can be supplied even after many years of operation.

Портал
Все корпусные детали выполнены из высококачественного серого чугуна 
с целью обеспечения оптимальных демпфирующих характеристик. 
Значительная толщина стенок и рассчитаное на высокие нагрузки 
оребрение гарантируют высокую жесткость конструкции. Оба фактора 
являются основой для высокопроизводительной обработки при 
необходимости обеспечения очень высокой точности. 

Безызносные гидростатические направляющие поперечины, на оси W и 
в суппорте, гарантируют бесперебойную работу. 
Абсолютные системы измерения и современные цифровые приводы 
обеспечивают прецизионную точность управления.

Суппорт
Благодаря поджатию ползуна, обеспечиваемому 16 гидростатическими 
карманами, суппорт  TAURUS`a выделяется своей плавностью хода, 
жесткостью и точностью. 

В ползун интегрирована бесступенчато позиционируемая ось С. При 
черновой обработке ось С может быть зажата.  Пакет 5-ти осевой 
обработки позволяет обрабатывать поверхности любой формы. 

Гидростатика
Все гениальное просто: реализованы преимущества гидростатических 
направляющих, такие как точность и демпфирование колебаний, а также улучшен 
энергобаланс в целом. За счет высоких демпфирующих свойств гидростатики 
повышается надежность процесса обработки. Гидростатические направляющие 
обеспечивают высокую точность перемещений и отсутствие износа. Температура 
масла в гидростатической системе корректируется в соответствии с изменениями 
температуры окружающей среды.  Таким образом, даже при значительных 
колебаниях температуры окружающей среды обеспечивается постоянная высокая 
точность геометрии станка.  Необходимость использования энергозатратных 
внешних систем кондиционирования отпадает. Станок обеспечивает точность 
обработки даже при неблагоприятных условиях работы.

Приводы
Самые современные приводы и абсолютные системы измерения 
обеспечивают энергоэффективную работу станка при сохранении 
высокой точности и простоте технического обслуживания. Системы 
рекуперации энергии применяются на ВАЛЬДРИХ КОБУРГ уже несколько 
десятилетий. Приводные редукторы оси Х собственного производства, 
имеющие уменьшенные габариты, размещены на столе станка.  
Благодаря большой «глубине производства» гарантирована доступность 
запасных частей даже через 20 лет эксплуатации.

Оба приводных двигателя оси Х имеют водяное охлаждение, что 
позволяет предотвратить нагрев станка.

Мы проектируем станки правильно!

我们制造机床的正确方法！

龙门框架

机床的主要部件材料采用具有优良阻尼特性的高等级铸铁。铸件结构上
采用大的壁厚和加强筋板来保证其稳定性和刚性。高刚性和高阻尼性是
高生产率和高精度的基本保证。

所有导轨都采用真正的静压导轨，一泵一腔式的设计实现滑动部件零
接触。从而确保在无磨损，高动态刚性和运动平稳性的状态下无故障
运行。

绝对值式测量光栅，最先进的数字驱动以及最优化的机械传动部件确保
精确的运动控制。

滑枕 

十六个静压油兜全包着滑枕，最大程度的实现了TAURUS滑枕的高刚性
和其平滑精确的直线运动。

滑枕带集成的无极定位的C轴。粗加工时，C轴可定位夹紧使用。5轴加
工软件包增加了多轴轮廓铣削功能。

 

静压

加工过程由高精度无磨损静压导轨的高阻尼特性来保证。静压油的温
度依据周围的环境温度，即使在环境温度变化的条件下机床依然可以
保持其精度，独立的温控装置可以消除其影响。从而确保机床即使在
不利的环境中依然保持高精度。

 
驱动

最新的数字驱动技术和绝对测量系统能够保证高精度和低维护的状态
下节能减排运行。

能源回收利用在瓦德里希科堡机床上已经被使用数十年。瓦德里希科
堡也设计并制造了空间优化的X轴传动。即便多年之后，也可供应备品
备件，因为几乎所有零件均由瓦德里希科堡生产。



Stark
	 Fräsleistung 63 kW

	 Robustes Gussdesign mit hydrostatischen Führungen

	 Perfektes Größe- / Geometrieverhältnis der Führungsbahnen

	 Optimierte Antriebskonzepte für bestes Fräsverhalten

	 Flexibles Spindeleinheitenkonzept für nahezu alle Anwendungen

Präzise
	 Kein Stick-Slip-Effekt durch reibungsfreie Führungen

	 Jederzeit nachjustierbar

	 Hohe Temparaturstabilität durch Gussdesign und Hydrostatik

	 Kleinste Vibrationskurven durch hohe Dämpfung des Gesamtsystems

	 Extrem hohe Grundgenauigkeit; daher kaum Kompensation nötig

Verschleißfrei
	 Kein Verschleiß in den hydrostatischen Führungen

	 Hohe Dämpfungseigenschaften für geringste Systembelastung und  
	 für geringsten Werkzeugverschleiss

	 Unempfindlicher bei Crash-Situationen

	 Bewährte WALDRICH COBURG - Technologie im Einsatz

Stark - P
räzise - V

erschleißfrei!

Powerful – Precise – Wear fre
e!

Powerful
	 Spindle power 63 kW

	 Robust design of cast iron parts with hydrostatic guideways

	 Perfect size-/geometrical ratio of the guideways

	 Optimized drive concept for best milling conditions 

	 Flexible spindle unit range for all applications

Precise
	 Frictionless guideways, no stick-slip

	 Stable machine geometry, always possible to re-establish by re-levelling

	 Cast iron components and hydrostatic design for stability

	 High total system damping characteristics

	 Extremely high inherent geometric accuracy to reduce the need for 
	 electronic compensation

Wear free
	 No wear hydrostatic guideways

	 Superior machine damping characteristics improves tool life and 
	 lowers spindle work load

	 More tolerant to machine impacts

	 Proven WALDRICH COBURG technology in action

Мощный
	 Мощность фрезерного привода 63 кВт

	 Надежная литая конструкция с гидростатическими направляющими

	 Идеальное соотношение размеров и геометрии направляющих

	 Оптимизированная концепция приводов для обеспечения 
	  лучших характеристик при обработке 

	 Гибкая концепция использования шпиндельных головок для 		
	 практически любого вида обработки 

ТОЧНЫЙ
	 Отсутствие эффекта прилипания за счет отсутствия трения в направляющих

	 Простота настройки геометрии

	 Высокая термостабильность благодаря литой конструкции и 
	 применению гидростатики 

	 Малая амплитуда вибраций, обеспечиваемая высоким коэффициентом 
	 демпфирования всей конструкции 

	 Высочайшая исходная геометрическая точность,  которая устраняет 	
	 необходимость в компенсации 

ДОЛГОВЕЧНЫЙ
	 Отсутствие износа в гидростатических направляющих

	 Высокие демпфирующие характеристики для обеспечения 
	 наименьшей нагрузки на систему  и минимального износа инструмента 

	 Нечувствительность к ударам

	 Использование проверенных технологий ВАЛЬДРИХ КОБУРГ 

МОЩНЫЙ - ТОЧНЫЙ - Д
ОЛГОВЕЧНЫЙ!

强劲-精
密-零

磨损

强劲

	主轴功率 63 kW

	机床采用铸件以及静压导轨的完美设计

	导轨的完美尺寸/长宽比

	获得最佳铣削条件的驱动优化理念 

	应用广泛的多种附件头选配范围

精密

	导轨无摩擦，无爬行

	稳定的机床几何精度可通过重调水平恢复

	为确保稳定性采用铸件以及静压导轨设计

	整个系统的高阻尼特性

	稳定的高几何精度，从而减少了电气补偿的需要

零磨损

	零磨损的静压导轨

	优良的机床阻尼特性延长了刀具的使用寿命并且降低了附件铣头负荷

	更耐冲击

	成熟的瓦德里希科堡技术得以运用
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Spindeleinheiten-Optionen
	 5-Achs-Bearbeitung inklusive Softwarepaket

	 Kalibrierung der Spindeleinheiten mit Messtaster

	 Spindeleinheit mit HSK A 100 statt ISO 50

Vertikalspindeleinheit              	 V 15 S

Vertikalspindeleinheit            	 V 15 L

Vertikalspindeleinheit            	 V 25 H

Horizontalspindeleinheit       	 H 15 S

Horizontalspindeleinheit      	 H 25 H 

Horizontalspindeleinheit       	 H 07 L

Universalspindeleinheit            	 G 15 U

Universal-Schrägachsenkopf 	 N 15 U

Universalspindeleinheit - Offset	G 15 O

Rundum bearbeiten!

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	     700 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

6.000 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

25 kW

63 kW

63 kW

40 kW

Motorspindel *	 HF 30

Motorspindel *	 HF 07

300 Nm

  70 Nm

10.000 min-1

20.000 min-1

31 kW

42 kW

1

2

3

4

5
 
6

7

8

9

* Nur für TAURUS 25 / 30 in HF-Ausführung.
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Options for spindle units
	 5-axis machining software package

	 Measuring of spindle units with tool probe tip

	 Spindle unit with tool holder HSK A-100 instead of ISO 50

Vertical spindle unit              	 V 15 S

Vertical spindle unit            	 V 15 L

Vertical spindle unit            	 V 25 H

Horizontal spindle unit       	 H 15 S

Horizontal spindle unit      	 H 25 H 

Horizontal spindle unit       	 H 07 L

Universal spindle unit           	 G 15 U

Universal nutating head  	 N 15 U

Universal offset spindle unit	 G 15 O

Five side & five axis operation!

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	     700 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

6.000 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

25 kW

63 kW

63 kW

40 kW

High frequency spindle *	 HF 30

High frequency spindle *	 HF 07

300 Nm

  70 Nm

10.000 min-1

20.000 min-1

31 kW

42 kW

1

2

3

4

5
 
6

7

8

9

* Only available with TAURUS 25 / 30 in HF version.
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Опции шпиндельных головок
	 5-ти осевая обработка, включая пакет программного обеспечения 

	 Калибровка шпиндельных головок с помощью контактного измерительного датчика

	 Крепление инструмента HSK A 100 вместо ISO 50 в шпиндельных головках

Вертикальная головка                 	 V 15 S

Вертикальная головка               	 V 15 L

Вертикальная головка               	 V 25 H

Горизонтальная головка       	 H 15 S

Горизонтальная головка      	 H 25 H 

Горизонтальная головка       	 H 07 L

Универсальная вилочная головка          	 G 15 U

Универсальная ортогональная головка	 N 15 U

Универсальная головка со смещенным шпинделем 	 G 15 O

Обработка с любой стороны!

	 1.500 Нм

	 1.500 Нм

	 2.500 Нм

	 1.500 Нм

	 2.500 Нм

	     700 Нм

	 1.500 Нм

	 1.500 Нм

	 1.500 Нм

6.000 мин-1

6.000 мин-1

2.500 мин-1

6.000 мин-1

2.500 мин-1

2.500 мин-1

6.000 мин-1

6.000 мин-1

6.000 мин-1

63 кВт

63 кВт

63 кВт

63 кВт

63 кВт

25 кВт

63 кВт

63 кВт

40 кВт

Мотор-шпиндель *	 HF 30

Мотор-шпиндель *	 HF 07

300 Нм

  70 Нм

10.000 мин-1

20.000 мин-1

31 кВт

42 кВт

1

2

3

4

5
 
6

7

8

9

* для TAURUS 25 / 30 в исполнении с мотор-шпинделем.
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附件头选项

	附件头选项

	三维校准

	附件头可采用HSK A-100 刀柄型式替代ISO 50

伸长附件头              	 V 15 S

伸长附件头            	 V 15 L

伸长附件头            	 V 25 H

直角附件头       	 H 15 S

直角附件头      	 H 25 H 

直角附件头       	 H 07 L

万能摆角附件头           	G 15 U

万能附件头  	 N 15 U

万能偏置附件头	 G 15 O

五面和五轴加工

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	 1.500 Nm

	 2.500 Nm

	   700 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

	 1.500 Nm

6.000 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

2.500 min-1

2.500 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

6.000 min-1

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

63 kW

25 kW

63 kW

63 kW

40 kW

高频电主轴 *	 HF 30

高频电主轴 *	 HF 07

300 Nm

 70 Nm

10.000 min-1

20.000 min-1

31 kW

42 kW

1

2

3

4

5
 
6

7

8

9

* 仅适用于TAURUS 25 / 30的电主轴机床



Werkzeugwechsler
Mit 100 Werkzeugen in der Grundausstattung und der Erweiterungsopti-
on auf 200 Plätze wird auch im Werkzeugbereich eine hohe Flexibilität er-
reicht. Die sehr kurzen Werkzeugwechselzeiten reduzieren die Nebenzeit 
auf ein Minimum.

Spindeleinheitenwechsler
Die Spindeleinheiten der TAURUS werden in Coburg produziert. Durch sie 
kann die TAURUS an Ihr Werkstück angepasst werden.

Im automatischen Wechselsystem stehen 4 Ablageplätze für Spindelein-
heiten bereit.
 

Kühlmittelanlage
Die Kühlmittelreinigungsanlage ist auf der Versorgungsplattform integriert. 
Zum Einsatz kommt ein Kompaktbandfiltersystem, das flexibel an Kunden-
anforderungen angepasst werden kann. 

Auch hier achten wir auf geringen Energieverbrauch und setzten frequenz-
geregelte Druckerhöhungspumpen für die innere und äußere Kühlmittelzu-
fuhr ein. 

Durch den Einsatz einer Schraubenspindelpumpe kann der Druck der inne-
ren Kühlmittelzufuhr, alternativ zur Standardausführung, auf 70bar erhöht 
werden.

 
Umhausungen
Design und Funktion! 

Die Umhausung der TAURUS ist mehr als nur ein Spritz- und Späneschutz. 
Integrale Bestandteile sind die Bedienpodeste, Späneförderer und Gitter-
roste neben dem Maschinentisch. 

Durch die großen Fenster am Bedienstand hat der Maschinenbediener die 
Bearbeitung gut im Blick. Die Bedientür ist als Schiebetür mit großer Öff-
nung ausgeführt. 

Die große, leicht zu öffnende Flügeltür erleichtert die Werkstückbeladung. 

Alles dabei!

Tool changer
With 100 tool pockets in the basic machine, extendable to 200 as an option, 
high flexibility for tooling is achieved.

The fast tool changer reduces the non-machining times to a minimum.

Spindle unit changer
Spindle units for TAURUS are produced in Coburg. These allow TAURUS to 
be customized to your workpiece.

The automatic changing system allows up to 4 spindle units to be stored.

 

Coolant system
The coolant cleaning system is located on the maintenance platform. A 
compact band-filter system is used, which is suitable for different machi-
ning requirements. 

By using frequency controlled high pressure pumps for the inner and outer 
coolant supply, energy requirements are minimised.

By using screw-pumps the pressure for the inner coolant supply can be in-
creased up to 70 bar.

 

Machine guarding
Stylishly designed and functionable!

The TAURUS guarding system is more than just splash and chip protection. 
The operator‘s raised platform, the chip conveyors and the gratings next to 
the table are integrated into the guarding.

The operator has a good clear view of the machining process through the 
large windows next to the operating panel. The sliding door into the machi-
ne has a wide opening. The large, but light hinged-doors at the front of the 
machine assist workpiece loading. 

Everything included!

Автоматическая система смены инструмента

Благодаря наличию 100 ячеек для инструмента  в базовом исполнении 
и возможности расширения  до 200 ячеек предоставляются широкие 
возможности для автоматизации процесса смены инструмента. 
Очень короткое время смены инструмента позволяет уменьшить 
вспомогательное технологическое время до минимума. 

Автоматическая система смены шпиндельных 
головок
Шпиндельные головки станка TAURUS изготавливаются в Кобурге. 
С их помощью технологические возможности станка могут быть 
приведены в соответствие с требованиями к Вашим деталям. 
Автоматическая система смены шпиндельных головок оборудована 
4-мя ячейками для хранения шпиндельных головок.   

Система подачи СОЖ

Система подачи СОЖ размещена  на платформе обслуживания.  В ней 
используется компактная система очистки с ленточным фильтром, 
характеристики которой могут быть выбраны в соответствии с 
требованиями заказчика.   
При этом особое внимание уделяется экономии электроэнергии. 
Поэтому для обеспечения внешнего и внутреннего подвода СОЖ 
применяются насосы с частотным регулированием.  
Использование винтового насоса позволяет повысить давление 
внутреннего подвода СОЖ до 70 бар в качестве альтернативы 
стандартному исполнению.

 
Защитное ограждение

Современный дизайн и функциональность! 
Ограждение станка TAURUS  – это больше, чем просто защита от разлета 
СОЖ и стружки. 
К его компонентам относятся площадки  обслуживания, 
стружкотранспортеры и решетчатый настил рядом со столом станка.  
Через большое окно рядом с панелью управления оператор станка 
может с удобством  наблюдать за обработкой.  Дверь для доступа в 
рабочую зону является сдвижной и имеет большой проем.  
Большие, легко открываемые распашные ворота облегчают установку 
детали.

Все включено!

刀库

机床基本配置配有100个刀位，作为选项可扩展至200个刀位，可实现
刀具的高灵活性。

快速换刀装置将非加工时间减少到最小。

附件铣头交换系统

TAURUS 机床的附件铣头都在德国科堡制造。这些允许TAURUS机床根据
您的工件进行定制。

附件铣头自动交换系统最多可存储4个附件铣头。

 

冷却系统

冷却系统位于维修平台上。使用紧凑的带式过滤系统，其适用于不同
的加工要求。

通过使用控制频率的高压泵用于内冷和外冷的冷却液供给，能耗需求
被最小化。

通过使用螺杆泵，内冷供应的压力可以增加至70巴。

 

机床整体防护

时尚的设计和功能！

TAURUS机床的整体防护系统不仅仅用于防止切削液飞溅和切屑。同
时，操作者操作的平台，排屑器和工作台旁边的栅格板均被集成到整
体防护中。

操作者可以通过操作面板旁边的大窗户清楚地看到加工过程。从滑动
门可进入机床，此处设有一个进出口。 机器前部的大而轻的铰链门用
于辅助装卸工件。

包括一切！



Fundament & Stellkeile
Die ebenerdige Aufstellung auf einem flachen Fundamentblock reduziert 
die Fundamentkosten um bis zu 70 %. Fundamentgrubenabdeckungen 
entfallen, Späneleitbleche und Späneförderer sind in die Maschinenum-
hausung integriert. Die vorher eingegossenen Stellkeile minimieren die 
Montagezeit der Maschine. 

Ergonomisches Ein- und Nachrichten der Maschinengeometrie ist jederzeit 
möglich und erhöht der Langzeit-Genauigkeit der Maschine. 

Die detailierte Fundamentberechnung und der Schal- und Bewehrungsplan 
kann für die TAURUS preisgünstig, optional angeboten werden.

Steuerungen
Ihrem Wunsch entsprechend rüsten wir die TAURUS mit einer Heidenhain 
TNC 640 oder Siemens 840 Dsl aus.

Somit können Sie mit Ihrer gewohnten  Steuerung weiter arbeiten.

Ergonomisches Bedienpult                                                                                                                                                       

Hier arbeitet man gerne! 

Durch den großen Steuerungsmonitor und der steuerungsoriginalen Tasta-
tur ist die Bedienung der TAURUS eine wahre Freude.
Das Bedienpult ist schwenkbar und die Neigung der Tastatur individuell ein-
stellbar.

Sofern Sie sich für die Option InPro oder Videokamera entscheiden, hat der 
Bediener durch das Tablet mit Dockingstation alle Funktionen im Blick. 

Energiebox
Den Bediener freut die platzsparende kompakte Bauweise. Alle Aggregate 
befinden sich auf der Versorgungsplattform. 

Rückspeisende Antriebstechnik, verschleißfreie Führungen und die Zu-
sammenfassung der Versorgungsaggregate in der Energiebox erleichtern 
den Betrieb und die Wartungsarbeiten. In Verbindung mit InPro stehen 
dem Betreiber moderne Hilfsmittel zur Verfügung, die die Betriebskosten 
der Maschine deutlich senken.

Hightlig
hts!

Foundation and levelling wedges
The installation of the machine at floor level, on a flat foundation block can 
reduce the foundation cost by up to 70%.

Foundation pit covers are not needed, chip deflection plates and chip con-
veyors are integrated into the machine guarding. The pre-installed levelling 
wedges reduce the installation time of the machine. The ergonomic level-
ling and re-levelling of the machine geometry, due to foundation changes, 
can be done at any time thereby extending the long term accuracy of the 
machine. The detailed foundation calculation as well as the shuttering and 
reinforcement plan can be optionally selected for TAURUS.

Control systems
According to requirements, TAURUS can be delivered with either Heiden-
hain TNC 640 or Siemens 840 Dsl.

Thereby you can operate TAURUS using your familiar control systems.

Ergonomic control panel                                                                                                                                                     
Working with TAURUS is great!

Because of the large display and the manufacturer’s original keyboard, ope-
rating TAURUS is a pleasure.
The whole control station can be swivelled and the angle of the keyboard 
can be adjusted.

With the optionally available video camera or InPro productivity package, a 
separate tablet and docking station with additional functions is also inclu-
ded for the operator’s use.

Energy box
TAURUS draws from years of refinement at WALDRICH COBURG with a fo-
cus on ease of maintenance and troubleshooting. Main electrical cabinets, 
hydraulic systems, coolant system, chiller system, valves, filters... are all or-
ganized for ease of access in the Energy Box.  

Combined with modern tools like InPro software, energy recovery drive 
technology, and wear free guildeways the end user will clearly realize lower 
operating costs.

Highlights!

Фундамент и установочные клинья
Размещение станка на уровне пола на плоском фундаментном блоке 
позволяет снизить расходы на фундамент на величину до 70%. Настилы 
над подвальными помещениями больше не требуются, направляющие 
для отвода стружки и стружкотранспортеры интегрированы в 
ограждение станка.  Заранее заливаемые в фундамент установочные 
клинья минимизируют продолжительность монтажа станка. 
В любой момент времени возможна удобная проверка и настройка 
геометрии станка, что повышает долговременную точность станка.    
Подробный расчет фундамента с планом армирования и изоляции 
может быть предложен для станка TAURUS в качестве опции по очень 
доступной цене.

Система управления
По Вашему выбору станок TAURUS может быть оснащен системами ЧПУ 
Heidenhain TNC 640 или Siemens 840. Поэтому Вы можете продолжать 
работу с уже знакомой Вам системой управления.

Эргономичный пульт управления
Здесь будет приятно работать!

Благодаря большому монитору на панели управления и оригинальной 
клавиатуре управление станком TAURUS легко и удобно. 
Пульт управления является поворотным, а наклон клавиатуры 
настраивается индивидуально. Если Вы опционально приобретете 
пакет InPro или видеокамеру, то оператор получит возможность 
контролировать все функции станка через планшет с док-станцией.  

Энергоблок
Компактное исполнение, позволяющее сэкономить площадь, очень 
удобно для оператора. Все агрегаты располагаются на платформе 
обслуживания. 

Приводы с рекуперацией энергии, безызносные направляющие и 
объединение систем снабжения в один энергоблок обеспечивают 
удобную эксплуатацию и обслуживание.  Наряду с системой In-
Pro в распоряжение пользователя предоставлены современные 
вспомогательные системы,  которые существенно снижают стоимость 
эксплуатации станка. 

Важные преимущества! 

地基和调整垫铁

将机床安装在地面上，平坦的机床基础可以将地基建造成本降低高达
70％。

不需要使用地基盖板，铁屑倒屑板和排屑器集成在机床整体防护中。
预先安装的调整垫铁减少了机床的安装时间。由于机床基础变形，可
以在任何时间对机床几何精度进行重新调整，从而确保了机床的精度
保持性。可以为TAURUS选择详细的基础计算以及模板和加固计划。

控制系统

依据不同的需求，TAURUS 机床可提供海德汉TNC 640，西门子840 Dsl
或者发那科30i的数控系统。

因此，您可以选用您熟悉的控制系统来操作 TAURUS 机床。

人机工程控制面板                                                                                                                                                

和TAURUS机床一起工作是一件令人非常愉悦的事情！
由于采用大尺寸显示屏和制造商的原始键盘，操作TAURUS可感到是一
种乐趣。整个控制站可以旋转，并且可以调整键盘的角度。

如使用选项中的摄像头或InPro生产软件包，还额外增加一个带附加功
能的独立平板电脑和扩展坞，可供操作者使用。

能源箱

TAURUS 机床的诞生受益于瓦德里希科堡多年来致力于简捷的日常维
护和故障排除。主电柜，液压系统，冷却系统，制冷系统，阀，过滤
器...都为了便于查找而集成在能源箱上。  

结合现代工具，如软件InPro，能源回收驱动技术，以及无磨损导轨，
最终用户将明显实现更低的运营成本。

亮点



Produktionspaket Sicherheit
Dieses Paket besteht aus einer Reinigungsstation für die Plananlage und 
den Kegel der Werkzeugaufnahme. Des Weiteren aus einer Bohrerbruch-
kontrolle mit Laser.

Durch den Einsatz der Bohrerbruchkontrolle werden die Werkzeugkosten 
reduziert und die mannlose Fertigung ermöglicht.

 

Palettensystem
Zum hauptzeitparallelen Rüsten dient das  Palettensystem. Der schnelle 
Doppelwagen reduziert die Nebenzeiten. Ein Palettenwechsel dauert nur 
3 Minuten. Durch vorgezogene Späneförderer ist ein sauberer Rüstbereich 
gewährleistet.

Die Vollumhausung der Maschine ist im Preis des Palettensystems enthal-
ten.

Videokamera
Die Dom-Kamera ist im Arbeitsraum angebracht und ermöglicht die Über-
wachung auf die vom Bediener abgewandte Werkstückseite.

Sie ist schwenk- und zoombar. Das Bild wird auf das Tablet von InPro über-
tragen.

InPro
Die Interaktive Produktionsunterstützung InPro dient der ergonomischen 
Bedienung, erhöht die Verfügbarkeit der Maschine und trägt zur Betriebs-
sicherheit bei. Das Wartungspersonal wird mit der entsprechenden Menü- 
führung unterstützt, die interaktive Diagnose ist bei der schnellen Fehler-
suche hilfreich und das MDE/BDE gibt Auskunft über den Maschinenbe-
trieb.
 

Bitte sprechen Sie uns an!
Es gibt noch mehr Optionen.

Darf e
s etwas mehr sein?

Production package safety
This package includes a cleaning station for the tool flange and taper.

In addition, tool breakage detection using a laser is included.

 

Pallet changer
An optional pallet changer is available to allow part set-up in parallel with 
part machining.  The fast double location shuttle takes only 3 minutes to 
exchange pallets.  Extended chip conveyors keep the set-up area clean.

Fully enclosed guarding for the machine is included in the price of the pallet 
system.

Video camera
The dome-type video camera is located in the working area and allows the 
operator to view the far side of the workpiece.

The camera has swivel and zoom functions. The picture is shown on the 
InPro tablet.

InPro
InPro, the Interactive Production support allows ergonomic operation, in-
creases the machine availability and contributes to machine safety. Main-
tenance personnel are assisted by a menu-guided system, the interactive 
diagnostics help for a speedy error search and the MDR gives information 
on machine use.

For more options, please feel free to contact us.

A litt
le bit m

ore...?

Производственный пакет для повышения 
надежности
Этот пакет включает устройство очистки торцевой поверхности 
шпинделя и конуса инструмента, а также лазерную систему для 
контроля поломки сверлильного инструмента.

Контроль поломки инструмента позволяет снизить расходы 
на инструмент и обеспечить высокую степень автоматизации 
производства.

Система подачи паллет

Паллетная система служит для выставления детали параллельно 
процессу обработки. Быстрая система подачи с двойной 
тележкой способствует уменьшению  вспомогательного времени.  
Продолжительность смены паллет составляет не более 3 минут. За 
счет удлиненного в передней части стружкоуборочного транспортера 
поддерживается чистота в зоне установки детали.  

Ограждение станка со всех сторон включено в стоимость паллетной 
системы.

Видеокамера

Купольная камера расположена в зоне обработке и позволяет 
осуществлять контроль за скрытой от оператора стороной детали.

Она имеет функцию поворота и масштабирования. Изображение 
переносится на планшет.

InPro

Интерактивная система управления производством InPro увеличивает 
эргономичность управления,  повышает степень готовности станка и 
надежность эксплуатации. В распоряжении обслуживающего персонала 
находится соответствующее вспомогательное программное обеспечение, 
интерактивная система диагностики позволяет быстро локализовать 
неисправность, а система   MBE/BDE предоставляет информацию о режиме 
работы станка.   

Пожалуйста свяжитесь с нами!
Мы можем предложить Вам ещё больше опций

Можно ли желать большего?

安全生产套件

此套件包含刀柄以及刀柄法兰盘的清洁站

另外，采用激光检测的刀具破损检测也包含在此套件中。

 

交换托板

作为选项，交换托盘可允许在加工工件的同时进行工件装卡。双工位
交换站只需3分钟即可完成托盘交换。延长的排屑器便于装夹区域保持
干净整洁。

机床的全封闭整体防护已包含在托板交换系统的价格中。

摄像头

圆顶型摄像头位于工作区域，允许操作者观察工件加工区域的远端。

摄像头具有转动和聚焦功能。图像可显示在InPro 的平板电脑上。

软件InPro

软件InPro，交互式的生产支持人体工程学的操作，增加机床的可用性
并有助于提高机床的安全性。 维护人员可通过菜单引导式的操作从而
得到帮助，交互式的诊断能帮助进行快速错误搜索以及MDR提供有关机
床使用的信息。

For more options, please feel free to contact us.

更多...
 ..

.？
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Schneller automatischer Werkzeugwechsler

Automatischer
Spindeleinheitenwechsler

Späneförderer
(Querförderer möglich)

Ergonomischer Bedienstand
mit neuester Touch-Technik 
und Service-Tablet

Serviceplattform mit Kühlmitte-
lanlage, Hydraulik, usw.

CE-gerechte Schutzeinrichtung 
für maximale Sicherheit

Mehr Raum für Ih
re Bearbeitung!

Ebenerdige Aufstellung für
minimale Fundamentkosten
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7.900 mm
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A very compact machine!
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Quick automatic Tool Changer 

Automatic 
Spindle unit Changer

Chip conveyor 
(optional 
chip hoppers)

Ergonomic operator area with 
newest touch screen design 
and service tablet

Energy box on service platform 
with coolant supply, hydraulic 
device, etc.

Enclosure for maximum 
operator safety conforming to 
CE and OSHA standards 

Installation on flat floor for 
minimum foundation costs

7.900 mm

9.500 mm

9.000 mm

6.900 mm

18.500 mm

16.500 mm
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Быстрая автоматическая система смены 
инструмента

Автоматическая система 
смены шпиндельных головок

Стружкоуборочные 
транспортеры 
(возможна установка 
поперечного 
транспортера)

Эргономичный пульт управления 
с новейшими сенсорными 
компонентами и сервисным 
планшетом

Сервисная платформа 
с установленной на ней 
станцией подачи СОЖ, 
гидросистемой и т.д. 

Защитное ограждение по 
стандарту CE для максимально 
безопасной эксплуатации

Установка станка на уровне 
пола для уменьшения 
стоимости фундамента

Больше рабочего пространства для 

решения Ваших задач!
7.900 мм

9.500 мм

9.000 мм

6.900 мм

18.500 мм

16.500 мм

快速自动刀库
（15秒换刀时间）

自动附件头库

排屑器
（铁屑收集箱为选项）

符合人体工程学的操作区域采
用最新款的触摸屏设计和检修
用平板电脑。

集成了冷却箱及液压装置的能
源箱布置在检修平台上

整体防护最大限度保障操作者
的安全，遵循CE和OSHA标准。 

在水平地面上安装使得地基建
造费用降到最低

为您
的加

工提
供更

大的
空间

！
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